


Harald Spitaler wurde am 03. Februar 1977 in Bozen, in Sudtirol
geboren, er lebt mit seiner Frau und drei Kindern in Girlan bei Bozen.

In Bozen hat er zunachst die Technische Gewerbeoberschule flir
Maschinenbau besucht und nach der Matura im Jahr 1997 als
technischer Zeichner bei Pichler Projects begonnen. Uber die Jahre
hat er innerhalb des Unternehmens verschiedene Tatigkeiten sehr
erfolgreich ausgetibt und sich mit viel Einsatz und Professionalitat
beruflich standig weiterentwickelt. Harald verfligt Gber ein
hervorragendes praktisches Fachwissen und hat sich aulRerdem
standig durch Schulungen und Fachtagungen fortgebildet. Neben
seiner Arbeit bei Pichler Projects hat er zudem zeitgleich das Studium
zum Fachingenieur Fassade an der FH Augsburg besucht und dieses
im Jahr 2008 sehr erfolgreich abgeschlossen. Seitdem hat er im
Technischen Buro des Unternehmens eine leitende Funktion und ist
als Design Manager hauptsachlich fur die technische Entwicklung und
Koordination anspruchsvoller Fassadenprojekte im Ausland zustandig.
In den letzten Jahren hat er fir Pichler Projects vorrangig Projekte in
der Schweiz, Russland und den USA betreut.

In seiner Freizeit verbringt Harald sehr viel Zeit mit seiner Familie und
ist begeisterter Sportler und Musiker.
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Design Assist — Der Ansatz

» Design Assist ist team orientiert, verbindenden Zusammenarbeit mit:
v'Bauherr
v’ Architekten
v Ingenieure
v'Fassadenplaner
v'Fassadenbauer

» Erganzende Fahigkeiten und Wissen
v’ Alternativen bewerten
v technischen Mehrwert fiir das Projekt einbringen



Design Assist - Case Study

Glass Dome:
Soundport Ferring
Kopenhagen - Danemark
Norman Foster
Fertigstellung 2020




Design Assist: Team & Vorgaben



Design Assist: Team & Vorgaben

Design Inputs: Konzeptplanung & Renderings

Foster + Partners



Design Assist - Soundport Ferring (Norman Foster)

Design Inputs: Statik & Renderings



Design Assist - Soundport Ferring (Norman Foster)

Vorgaben: Dome Systemkonzept — Soundport Ferring
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Design Assist - Soundport Ferring (Norman Foster)

Vorgaben: Dome Systemkonzept — Soundport Ferring
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Design Assist - Soundport Ferring (Norman Foster)

Vorgaben: Dome Systemkonzept — Soundport Ferring




Design Assist — Schritt 1 (Dokumentenprufung)



Design Assist Process — Schritt 1

> Prifung

o Startdokumentation

o Konstruktion means & methods
> Analyse

o Materialien

o Produktleistung

o Baubarkeit
» Kommentare

o Vollstandigkeit

o Unstimmigkeiten - Licken



Design Assist Prozess — Schritt 2

Soundport Ferring (Norman Foster) — Konstruktive Zusammenarbeit mit dem Design Team

Bewertung von
o Kiritischen Elementen
o Qualitatsrisiken

o Kostentreiber
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Design Assist Process — Schritt 2

Identikation kritischer Elemente und potentielle Qualitat und Kostentreiber

Tragfahiges Gittermantel-System

o Tordierte Trager

o Kombination zwischen Stahlkonstruktion und Aufsatzsystem
o Die Architektur umsetzen und die wellige Form erhalten



Design Assist Process — Schritt 2

Identikation kritischer Elemente und potentielle Qualitat und Kostentreiber

Flowing Glass Canopy:

Flat glass units & steps (,shingles®)
VS.
Curved glass & flat glass joints
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Design Assist Process — Schritt 2

Identikation kritischer Elemente und potentielle Qualitat und Kostentreiber

Glass:
Heat bent glass
VS.

Cold bending




Design Assist Process — Schritt 2

Identikation kritischer Elemente und potentielle Qualitat und Kostentreiber

Mittel und Methoden & Baustellenlogistik
Koordinierung mit anderen Auftragnehmern
Arbeitseben auf +39,0m Hohe?



Design Assist Process — Schritt 3

Soundport Ferring (Norman Foster) Value Engineering & beste Preis-Leistung
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Design Assist Process — Schritt 3

Soundport Ferring (Norman Foster) Value Engineering & beste Preis-Leistung

Systementwicklung: Gittermantel-System
mit tordierten Tragern kombiniert mit einem Aufsatzsystem



Design Assist Process — Schritt 3

Soundport Ferring (Norman Foster) Value Engineering & beste Preis-Leistung

Systementwicklung: Gittermantel-System
mit tordierten Tragern kombiniert mit einem Aufsatzsystem



Design Assist Process — Schritt 3

Soundport Ferring (Norman Foster) Value Engineering & beste Preis-Leistung

Cold Bending & Neuaufteilung des Rasters



Design Assist Process — Schritt 3

Soundport Ferring (Norman Foster) Value Engineering & beste Preis-Leistung

Cold Bending & Neuaufteilung des Rasters
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Design Assist Process — Schritt 3

Soundport Ferring (Norman Foster) Value Engineering & beste Preis-Leistung

PLATE  PREVENTS

/ Ropé Suoms OFF

ARRK 350mm . TAC  AX-S.

’\ 7REAVED Rod NOT EXPOSED .

Wartunge & Sicherheit




Design Assist Process — Schritt 4

Ermittlung der Leistungseigenschaften



Design Assist Process — Schritt 4

Ermittlung der Leistungseigenschaften

> WARMEDAMMUNG

» AKUSTIK

»> STATIK
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Design Assist Process — Schritt 4

Soundport Ferring (Norman Foster) Statikberechnung



Design Assist Process — Schritt 4

Soundport Ferring (Norman Foster) Warmestromberechnung

! System: Therm+ 3G
Material AWAM-KL 2 S Thermix TX.N pl
iti acer: ermix . LS

Aluminium mill finished 160,000 0,900 fg‘?d't'on?" _ . P

EPDM gasket 0,2500,900 information:

Gasfillin (2) 0,0300,900 Project: Soundport roofdome

Gasfillin (3 0,0300,900 roject P

Gasfilling(3) 0,0300,900

(Gasfilling(4) 0.0300,500 Client Pichler Stahlbau

Thermix TX.N plus_Box1 0,4000,900 ’

Thermix TA.N plus_Box2 0,3200,900

fioat glass 1,0000,900 _ )

insulation block THERM+ 0,0400,900 Software flixo pro 8.1.994.1

nonventilated cavity, 0.80 * .

pure siicone 0,5000,900 knot points: 56306

steel 50,0000,900 — -

*EN ISO 10077-2:2017, 6.4.3/anisotrop Boundary Conditiong[wim] ®[Cl Rm™Kyw] ¢
[Epsilon 0,9 0,900
[Exteriour -5° (1) -12,000 0,040
Interiour +20° 20,000 0,130
symmetry / build cut 0,000




Design Assist Process — Schritt 5

Mittel & Methoden



Design Assist Process — Schritt 5
Soundport Ferring (Norman Foster) Mittel & Methoden
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Design Assist Process — Schritt 5
Soundport Ferring (Norman Foster) Mittel & Methoden

Anforderung: andere Firmen sollen unterhalb des Domes arbeiten konnen
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Design Assist Process — Schritt 6

Budget & Milestones



Design Assist Process — Schritt 6

> BUDGET UBERPRUFUNG

» TERMINPLAN



Design Assist Process — Schritt 7

VMU - Visual Mock Up



Design Assist Process — Schritt 8

Soundport Ferring (Norman Foster)
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Design Assist Process — Schritt 8

Soundport Ferring (Norman Foster) Finals Konzept

DOME - 3D VIEW

SIEEL STRUCTURE AND GLASS PANELS
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Design Assist Process — Schritt 8

Soundport Ferring (Norman Foster) Finales Konzept
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Design Assist Process — Schritt 8

Soundport Ferring (Norman Foster) Finales Konzept

+ ELl |.
1

ST )
gy

Zomi

] Y '\ JCHET &0 1
. 2, )
POSITIGH BEFGRE AELDING . P 4,’ 4
N
— 2
s e wes D
& SV 7 N W

SPDRIE;\WNARY "STAR" ASSEMBLY - TRIPLE WELDED JOINT
v

W i

Pg%'rMﬂRNY,LSTAR“ ASSEMBLY - TRIPLE WELDED JOINT
L




Design Assist Process — Schritt 8

Soundport Ferring (Norman Foster) Finales Konzept



Design Assist Process — Schritt 8

Soundport Ferring (Norman Foster) Finales Konzept



Design Assist Process

Soundport Ferring (Norman Foster)

Baustellenbilder
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Design Assist Process

Soundport Ferring (Norman Foster) - Baustellenbilder:

Errichtung der Montageebene auf +39,0m Hohe



Design Assist Process

Soundport Ferring (Norman Foster) - Baustellenbilder :
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Design Assist Process

Soundport Ferring (Norman Foster) - Baustellenbilder :
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Design Assist Process

Soundport Ferring (Norman Foster) - Baustellenbilder :
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DANKE FUR IHRE AUFMERKSAMKEIT!

56



