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Harrer-Unternehmensgruppe

Gesellschafter
holz.bau

forschungs
gmbH

Clusterpartner 
Holzcluster 
Steiermark 

GmbH

Mitglied 
Studien-

gemeinschaft 
Holzleimbau

Wir sind u. a. verbunden mit folgenden Institutionen:

Mitglied 
Fertighaus-

Verband 
Österreich

Mitglied
Fassaden-
Verband 

Österreich

Sherpa 
Connection 

Systems GmbH

Vinzenz Harrer 
GmbH

ecowall GmbH
GIZ Rosegg

Straka
Dämmtechnik 

GmbH

Datenkreise 
GmbH 

Zarnhofer 
Holzbau GmbH
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Wo sind wir aktiv
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Kern-Märkte: 

Österreich
Deutschland
Schweiz

Partnerschaften:

UK
Skandinavien
Kanada
USA
Australien
Russland

Österreich | Frohnleiten
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Fragestellung
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Was versteht man unter

standardisierter Verbindungstechnik

und

worin liegen ihre  Vorzüge?!
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Standardisierte Verbindungstechnik
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Individual-Lösung mit Normteilen

oder

Systemlösung für Massenmarkt
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Vorteile
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Spart Zeit bei Konstruktion und Bemessung

Schnell verfügbar

Reduktion von Fehlerquellen

Hohen Vorfertigungsgrad

Schnelle Montage auf der Baustelle

Sehr gute Nachvollziehbarkeit

Unterstützt das Qualitätsmanagement

Garantiert ein hohes Maß an Sicherheit!
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Steckverbinder
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In Einschubrichtung

Entgegen der
Einschubrichtung

Rechtwinklig zur 
Einschubrichtung

Parallel zur
Einschubrichtung

Momentenbelastung



Innovationszentrum Lindner
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Vorbemessungstool
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Ilfishalle
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Feuerwehrmagazin Plaffeien
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XL-Serie

CS für Stahlbeton-Anschluss
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XL-Serie
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CS für Stahlbeton-Anschluss
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Power Base - Stützenfüße
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7 Power Base

2 Typen C & F

3 Höhenverstellungsbereiche
9 bis 13 cm
15 bis 20 cm
20 bis 30 cm 

1 Spezialschraube
8x160 mm ZnNi

Tragfähigkeiten bis 140 kN
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CLT-Connector
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Brandschutz bei SHERPA
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Herausforderung
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Last

Fuge

SHERPA

Anstrich

Zeit

Holz



Montageanleitung
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Einflussfaktor FUGE
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R30-Widerstand: allseitig +20 mm

R60-Widerstand: allseitig +40 mm (30)
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R90-Widerstand: allseitig +60 mm (50)

R120-Widerstand: allseitig +80 mm (70)



Mindestquerschnitt R30
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Prüfsetup R30/R60 - Grundriss
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Prüfsetup R30/60 - Schnitt
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Prüfaufbau R30 5 mm Fuge
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SHERPA Fire Stop 2.5

27DIE FÜHRENDE TECHNOLOGIE BEI STANDARDISIERTEN HOLZVERBINDER-SYSTEMEN



Prüfaufbau R30
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Prüfaufbau R30 14 mm Fuge
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Prüfung R30
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Prüfung R30 nach Abbrand
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Temperaturkurven R30
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Prüfaufbau R60
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Prüfaufbau R60
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Prüfkörper R60 14 mm Fuge
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Prüfaufbau R60
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Prüfung R60
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Prüfkörper R60 mit Fire Stop
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Prüfkörper R60 mit Fire Stop
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Prüfkörper R60 mit Fire Stop
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Temperaturkurven R60
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ETA-12/0067 vom 17. September 2019
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ETA-12/0067 vom 17. September 2019
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Prüfsetup R90/R120 - Grundriss
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Prüfsetup R90/120 - Schnitt

45DIE FÜHRENDE TECHNOLOGIE BEI STANDARDISIERTEN HOLZVERBINDER-SYSTEMEN



Aufbau der Prüfung
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Prüfkörper mit Laminat & Anstrich
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Vor Beginn der Prüfung
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Vor Beginn der Prüfung
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Nach der Prüfung
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Nach der Prüfung
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Nach der Prüfung
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Temperaturkurven R90
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Prüfkörper 3  bei R90 & R120
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Bemessungs-Tool
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Bemessungs-Tool
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Downloadbereich
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SHERPA Magagzin - NEWS
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Geometriedaten
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Geometriedaten
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SHERPA Connection Systems
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stay connected

www.sherpa-connector.com
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