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SHERPA

VERBINDER
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Wir sind u. a. verbunden mit folgenden Institutionen:

Gesellschafter Clusterpartner Mitglied Mitglied Mitglied
holz.bau Holzcluster Studien- Fertighaus- Fassaden-

forschungs Steiermark gemeinschaft Verband Verband
gmbH GmbH Holzleimbau Osterreich Osterreich
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é,!;,!DERl’g Wo sind wir aktiv

Kern-Markte:

= (Qsterreich
= Deutschland
= Schweiz

Partnerschaften:

UK
Skandinavien
Kanada

USA
Australien
Russland
Japan...

snsngg

Osterreich | Frohnleiten
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SHEREB Fragestellung

Was versteht man unter
standardisierter Verbindungstechnik
und

worin liegen ihre Vorzuge?!
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SHERPA

VERBINDER

Standardisierte Verbindungstechnik

Individual-Losung mit Normteilen
oder

Systemlosung fur Massenmarkt
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« Spart Zeit bei Konstruktion und Bemessung

« Schnell verfugbar

« Reduktion von Fehlerquellen

« Hohen Vorfertigungsgrad

« Schnelle Montage auf der Baustelle
« Sehr gute Nachvollziehbarkeit

* Unterstutzt das Qualitatsmanagement

Garantiert ein hohes MaR an Sicherheit!
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?:,!;!E,,RQ Steckverbinder

= In Einschubrichtung

= Entgegen der
Einschubrichtung

= Rechtwinklig zur
Einschubrichtung

= Parallel zur
Einschubrichtung

= Momentenbelastung
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SHERPA

VERBINDER

Innovationszentrum Lindner
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STy B llfishalle
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§,,5,!5RQ Feuerwehrmagazin Plaffeien
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SHERPA

VERBINDER

CS fur Stahlbeton-Anschluss
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SHERPA

VERBINDER

CS fur Stahlbeton-Anschluss
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SHERPA

VERBINDER

Power Base - Stutzenfufle

= 7 Power Base
= 2Typen—-C&F

= 3 Hohenverstellungsbereiche
M... 9bis13cm

L... 15bis 20 cm R, 4 (Zug

= XL... 20 bis 30 cm ! ’

i Y

)
1 I o
. R, (Druck]

» 1 Spezialschraube
8x160 mm ZnNi

= Tragfahigkeiten bis 140 kN

y 5,d
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é,!;,!oEREy CLT-Connector

110 mm
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Y B Brandschutz bei SHERPA
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SHERPA

VERBINDER

Herausforderung
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SHERPA

VERBINDER

SICHTBARE VERBINDUNG

Die Verbinderplatten sind am Haupt- und Nebentrdager nur plan aufgeschraubt und

somit sichtbar.

Um die Passgenauigkeit zu gewdhrleisten wird ein Vorbohren der Positionierungs-
schrauben empfohlen. Dabei darf der Bohrdurchmesser keinesfalls grofer sein als

der Kerndurchmesser der Schrauben.

UNSICHTBARE VERBINDUNG

Montageanleitung

s Rl
= 15
=z EINFRASUNG IM
- HAUPTTRAGER
<
>
Einfrastiefe
XS =S ot M,= 1.5Nm XS-bis M-Verbinder sollen min. 1 mm weniger tief als die
Vi soes momvmsunnininnassns mismssmnmsssssndserasy ks M,= 2,5Nm Gesamtstarke beider Platten eingefrast werden.
L s s st M= 50Nm L-bis XXL-Verbinder sollen min. 3 mm weniger tief als die
AL SRR R SR M, =10,0Nm Gesamtstarke beider Platten eingefrast werden.

Min.: Schraubenkopf hat Kontakt in Senkung

~ 15 -
L - 15
= EINFRASUNG IM
< NEBENTRAGER
<

s
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SHERPA

VERBINDER

GRUNDRISS

HAUPTTRAGER

FUGETIEFET

!

<

NEBENTRAGER

R30-Widerstand: allseitig +20 mm
R60-Widerstand: allseitig +40 mm (30)

—— FUGENBREITEB

f

Einflussfaktor FUGE

SEITENANSICHT

NEBENTRAGER

FUGENHOHEH |
1

HAUPTTRAGER

R90-Widerstand:

allseitig +60 mm (50)
R120-Widerstand: allseitig +80 mm (70)
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SHERPA

VERBINDER

NT-Querschnitt R30 Warmbemessung

Mindestquerschnitt R30

NT-Querschnitt R30 Warmbemessung

A
NT-Querschnitt =

Kaltbemessung \

170

A

2

‘I_"""""“"’

240

A

NT-Querschnitt

Kaltbemessun
il it SRR,

Y

240

A

Y

A
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VERBINDER
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SHERPA

VERBINDER

Priifsetup R30/60 - Schnitt

SHERPE L6 mit Velltuge 18 mm
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§,,|;!D§Rﬁlg Prifaufbau R30 - 5 mm Fuge
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SHERPA

VERBINDER

SHERPA Fire Stop 2.5

Farbe
Konsistenz

Spez. Gewicht
Flachengewicht
Brandklassifikation
Expansionstemperatur
Expansionsvermogen®
Expansionsdruck®

Dornbiegeprobe
Feuchtigkeitsverhalten

Tragermaterial

SHERPA Fire Stop 2.5 ist ein intumeszierendes
Brandschutzlaminat auf Graphitbasis mit einer
Starttemperatur von ca. 150° C.

- Hochwirksam und alterungsbestandig
- Unempfindlich gegen Feuchtigkeit

- Frei von organischen Losungsmitteln
- Lackierbar (vorversuche unbeding! ertordertichl

anthrazitgrau

fest, flexibel

1,04 0,2 g/cm?

2,5 mm Schichtstarke: 2,5 + 0,3 kg/m?
B1, schwer entflammbar

abca. 150°C

mind. 1: 7 [30 min/300° C]

mind. 0,6 N/mm? [300° C]

75 mm (20° C)

unloslich / h{%roskoposch , 7 .
[Feuchtigkeit beeinflusst die Brandschutzeigenschaften nicht)

Glasbindekettengewebe
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é,!;,!DEREy Priifaufbau R30
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f-:',!;,!DER!ﬂ Prifaufbau R30 - 14 mm Fuge
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Y B Priifung R30

DI
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LY B Priifung R30 nach Abbrand
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SHERPA

VERBINDER

Temperaturkurven R30

BOO e - 900

, : ‘ , ; - 800
250 .............................. b ottt ( .................................

- 700

N
o
o

e —— S SN W—— - 600

PK-30_7-XL55-20-L
— PK-30_8-XL55-20-OL
—— PK-30_9-XL55-3-OL
— PK-30_10-XL55-5-OL - 400
, , : mittlere Isttemperatur Ofen
S s A R - 300

- 500

e
(8]
o

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

=
o
Temperaturanstieg Ofen [°C]

Temperaturanstieg Verbinder [°C]

- 200
o0
- 100
0 0

0 5 10 15 20 25 30
Zeit [Min]

DIE FUHRENDE TECHNOLOGIE BEI STANDARDISIERTEN HOLZVERBINDER-SYSTEMEN 32



VERBINDER
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SHERPA Prufaufbau R60

VERBINDER
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SHER_PA, Prufkorper R60 - 14 mm Fuge

VERBINDER

DIE FUHRENDE TECHNOLOGIE BEI STANDARDISIERTEN HOLZVERBINDER-SYSTEMEN 35



SHERPA

VERBINDER

Prufaufbau R60
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SHERPA

VERBINDER

Prufung R60
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SHERPA

VERBINDER

Prufkorper R60 mit Fire Stop

L
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SacalY M Prifkorper R60 mit Fire Stop
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SHERPA Prufkorper R60 mit Fire Stop

VERBINDER
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SHERPA

VERBINDER

Temperaturkurven R60
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SHERPA

VERBINDER

3.14

Feuerwiderstand
Klassifizierung R30 flr Einhangeverbinder Typ M, L, XL und XXL in Vollholz und Brettschichtholz

mit einer Fugenbreite £ 5 mm in den Holzwerkstoff eingefrast oder

ETA-1 2/0067 vom 17. September 2019

mit einer Fuge, die mit einer min. 20 mm breiten Lage des Brandschutzbandes Typ Intumex
LSK 2.5 oder SHERPA Fire Stop gemafR ETA-13/0286 versehen ist,
und Erhéhung des Mindestquerschnitts gemal Tabelle 3,
gultig fur Konversionsfaktor n = 0,44 gemafl EN 1995-1-2.

Tabelle 3: Erhohung des Mindestquerschnitts fur Klassifizierung R30

Erhohung der Erhohung der Randabstande
Randabstande auf allen
Sherpa Serie | brandbeanspruchten | peidseitig Aay| unten Aas
Seiten Aa; = Aa;
mm mm mm
M +20 +15 +30
L +15 +12.5 +17.5
XL
+12.5 +10 +20
XXL
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SHERPA

VERBINDER

ETA-1 2/0067 vom 17. September 2019

Klassifizierung R60 fur Einhangeverbinder Typ M, L, XL und XXL in Vollholz und Brettschichtholz

—  mit einer Fugenbreite £ 5 mm in den Holzwerkstoff eingefrast oder
mit einer Fuge, die mit einer min. 40 mm (optional 2 x 20 mm) breiten Lage des

Brandschutzbandes Typ Intumex LSK 2.5 oder SHERPA Fire Stop gemall ETA-13/0286
versehen ist,

und Erhéhung des Mindestquerschnitts gemaf Tabelle 4,
— gultig fur Konversionsfaktor n = 0,44 gemal EN 1995-1-2.

Tabelle 4: Erhohung des Mindestquerschnitts fur Klassifizierung R60

Erhohung der Erhohung der Randabstande
Randabstande auf allen
Sherpa Serie | brandbeanspruchten | pejdseitig Aa;| unten Aa;
Seiten Aay = Aa;
mm mm mm
M +45 +50 +40
L +40
XL +40 +40 +30
XXL +35
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SHERPA:, Priifsetup R90/R120 - Grundriss
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SHERPA

VERBINDER

Priifsetup R90/120 - Schnitt
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SHERPA

VERBINDER

Aufbau der Prufung
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SHEREB Prufkorper mit Laminat & Anstrich
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SHER

VERBINDER

PA Vor Beginn der Prufung

\
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ailsY B Vor Beginn der Prifung

VERBINDER
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SHERPA

VERBINDER

Nach der Pr'L'lfung
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SHERPA

VERBINDER

Nach der Prufung
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SHERPA Nach der Priufu
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SHERPA

VERBINDER

Temperaturkurven R90

PK-1_90-G-v-520/28 cm PK-2_90-G-v-5-A 20/28 cm

180 180
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SHERPA

VERBINDER

Prufkorper 3 bei R90 & R120

PK-3_90-G-r-5-A 18/28 cm PK-3_120-G-r-5-A 22/30 cm

180 180

120 120

60 / /
/

60 /—,

Temperaturerhohung in Kelvin
Temperaturerh6hung in Kelvin

0 15 30 45 60 75 90 0 15 30 45 60 75 90 105,1 120,1
Zeit in Minuten Zeit in Minuten
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Vorstellung SHERPA Connection Systems
Standardisierte Verbindungstechnik
Verbindungstechnik im Brandfall

Technischer Support
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SHER,PA, Bemessungs-Tool

VERBINDER

.-\\ .
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é,!;,!E,,ng Bemessungs-Tool

-

Sherpa-Verbinder

Projektverwaltung

Anschlusstyp

Beanspruchung
Bemessung und Ausgabe

Personlicher Kontakt

DIE FUHRENDE TECHNOLOGIE BEI STANDARDISIERTEN HOLZVERBINDER-SYSTEMEN 57



SHERPA

VERBINDER

Downloadbereich

SHERPAJ) o

SHERPA NEWS

Verarbeitung

Europtische Technache
Bewertuny (ETA)

CLT- &

[==1 |
CONNECTOR =
1

~
i)

Bemessungsguide SHERPA Pawer Base Folder SHERPA CLY Connactor

SHERPA Handbuch

- J

SHERPA Schallschutz SHERPA Handbuch
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SHERPA

VERBINDER

PRODUKTE

SHERQ

Produktunterlagen
SHERPA NEWS
Verarbeitung

Europaische Technische
Bewertung (ETA)

Leistungserklarung (DOP)
Ausschreibungstexte

Geometrische Daten

SHERPA Magagzin - NEWS

UNTERNEHMEN VERTRIEB BLOG MEDIA DOWNLOAD KONTAKT

SHERPA NEWS

DE v 0

SHERPA

news - o

SHERPA News - das Magazin -
Mai 2021

SHERPA

News - s

SHERPA News - das Magazin
Oktober 2020

SHERPA

news =

SHERPA News - das Magazin
Juni 2020
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SHERPA

VERBINDER

Geometriedaten

~
SHERPA PRODUKTE UNTERNEHMEN VERTRES BLOG KONTAKT oE |
J ‘

Produktuniedagen

GEOMETRISCHE DATEN

Vorarbeitung

Europiische Technische

Bowertung (ETA)
Letssungsoddanng (DOF) Power Base C pdf X5-M dwy X5-M dxl
Ausschrstiungstests
L-XOUL ded M-XXL CS pdt M-XXL CS dwg
CLT Connoctor pdf Montageserie pdf Montageserne dwg
Fower Base dwq X5-XXL dwg 30 Cadwork 30 2016

flzlE SHERPAJ)

SHERPA Connection
Systems GmbH
Produkte Unternehmen Newsletter Kontakt Badl N
Montagesene Verbindungsmitted Geschichte Anmelden impressum 8130 Frohnleiten
Holzverbinder Fassadenvertunder Datenschutz
; Vertrieb Merkliste Osterreich
CS-Vertinder Schallschutz AGB
CLT-Connector Brandschutz Blog
Power Base Zubehor Download
Bemessung
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§,!;,!DERQ Geometriedaten
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SHERPA

VERBINDER

SHERPA Connection Systems

Let's stay connected

> 1G] flin]

www.sherpa-connector.com
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